» METAL DURO E REVESTIMENTOS

BOMBAS

VALVULAS DURII1

METAL DURO

COMPRESSORES

Solucdes — especialmente
para aplicacoes extremas.




» DURIT METAL DURO
Orientada para a solucao
Em todo o mundo

Solucdes anti desgate e
conformacao metalica
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HVOF, APS, EAWS, Laser cladding,
PVD e CVD
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/1l »TECNOLOGIA DO METAL DURO

Pecas, ferramentas e componentes feitos de metal duro sao o que ha de melhor
em resisténcia ao desgaste e longevidade garantindo a maxima versatilidade.
Metal duro DURIT. Solugdes que resistem as exigéncias mais dificeis.
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Controlo completo do processo de fabrico — desde pecas em bruto ao produto
final de elevada precisdo. A DURIT produz pegas personalizadas e realiza formas
simples, bem como geometrias complexas.




» PROTEGCAO AO DESGASTE
PARA BOMBAS, VALVULAS
E COMPRESSORES

Especialmente na construgao de bombas, valvulas e compressores, as pegas
e componentes feitos de metal duro criam valor agregado. O mesmo se aplica

a tecnologia de vedacao. A razao para isso: em areas de produg¢ao extremas, o Uso
de metal duro é muito mais eficiente contra o desgaste prematuro - e otimiza
a producio.

Valvulas, bombas e acessoérios sao frequentemente expostos a meios abrasivos como
quartzo, areia, sal ou outras condicdes extremas. Para aplicagcdes em que a protecao
contra corrosdo € importante, a DURIT oferece uma gama de classes de metal duro de
sucesso com ligantes de cromo/niguel. Graus especiais de metal duro aumentam
significativamente a vida Gtil dos respetivos componentes.

sedes de valvulas - cones de valvulas -
esferas de valvulas - empanques mecanicos -
buchas de rolamentos - agulhas doseadoras -

pistoes - buchas de eixos - chumaceiras -
anéis estacionarios e rotativos - eixos -
anéis de rolamentos axiais - eixos impulsores

valvulas de controle de fluxo e de corte -
bombas - elementos de vedagao



Selecdo de classes de metal duro para aplicagoes especificas ::

GRAU

GDOS8F
GDI13F
GD10
GD20
GD30
GDION
GD20ON
GDOSNC
GDI1ONC
GD14NC

Composicao

WC-Co
WC-Co
WC-Co
WC-Co
WC-Co
WC-Ni
WC-Ni
WC-Ni/Cr
WC-Ni/Cr

WC-Co/Ni/Cr

Ligante
(%)

8,00
10,00
6,00
10,00
15,00
7,00
9,00
8,80
6,80
7,60

Taman~ho do
grio
micro grao
micro grdo
médio
médio
médio
fino
fino
micro grdo
fino

fino

Dureza
(HV30)

1625
1540
1600
1350
1150
1530
1400
1670
1630
1650

Resisténcia a
fratura
(MPa*m"?)

10
12
10
15




» TECNOLOGIA DO
REVESTIMENTO

Os revestimentos DURIT aumentam nitidamente a resisténcia das ferramentas,
componentes e pegas. Os Nossos especialistas apresentam solugdes de alta
tecnologia que se destacam por propriedades altamente especificas.

» HVOF WC/Co
Para além do metal duro, os revestimentos avancados alcangam resultados
otimizados, especialmente em pecas de grande volume. Os revestimentos por
LASER CLADD|NG » Ligas metalicas projecao térmica e Laser Cladding aperfeicoam varios componentes de alta
precisdo. Em muitos casos, os revestimentos DURIT sdo a escolha perfeita para
Materiais Soldaveis (carbonetos, aumentar a produtividade.

ligas metdlicas) - semelhantes a Stellite,

Inconel, Hastelloy, Tribaloy,
Colmonoy, acos inoxidaveis austeniticos e
martensiticos

HVO F » Carbonetos

High Velocity Oxygen Fuel

WC/Co-Cr WC/Ni

» APS TiO2
WC/NiCrBSiFe

» PVD Ultralmpact EXCELL®

APS » Ceramico

Al20s/Ti02
Cr20s/Ti02 Zr02/Mg0 Zr02/Y203

EAWS » Metals

Electric Arc Wire Spraying ﬂ m m

Physical Vapour Deposition MegaTiN® Hardsilk®
PVD representa protegao, "
otimizagao e refinamento - HardTribo® Nl uitral L i
para eficiéncia direcionada araiiioo tralmpact arai

Atmospheric Plasma Spraying

» APS Bimetalic




leva-o ao EXTREMO




